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All welding preparation for workshop
and site welds have to be
prepared in the workshop.
Joint preparation to DIN EN 29692

DIN EN ISO 13920 - class  B / E

Connecting flanges:
Hole axis and distance ±1.0 mm

DIN 18203 - 2
Mechanically worked parts:
DIN ISO 2768 - class  m / K

Welded plate constructions:

prefabricated steel components:

General tolerances:

QA- and QI-Plan related to order
Welding quality according to

Nostrifikacija/Nostrification:

Sva priprema zavara za spojeve u
radionici i na gradilištu mora biti
pripremljena u radionici.
Priprema spojeva prema DIN EN 29692

DIN EN ISO 13920 - klasa  B / E

Prirubničke veze:
Ose rupa o rastojanja ±1.0 mm

DIN 18203 - 2
Mehanički radni delovi:
DIN ISO 2768 - klasa m / K

Konstrukcije od zavarenih limova:

montažne čelične komponente:

Opšta tolerancija:

QA- i QI-Plan prema porudžbini
Kvalitet zavarenog spoja prema

all screws & nuts are
to lock by tack weld

nakon montaže
privariti vijke i navrtke

*

     "AS BUILT"
acc. Rev.01: 24.04.2012


