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НАРУЧИЛАЦ

ЈАВНО ПРЕДУЗЕЋЕ „ЕЛЕКТРОПРИВРЕДА СРБИЈЕ“ БЕОГРАД
ЕЛЕКТРОПРИВРЕДА СРБИЈЕ ЈП  БЕОГРАД-ОГРАНАК ТЕНТ

Улица Богољуба Урошевића-Црног број 44., Обреновац
ПРВА ИЗМЕНА

КОНКУРСНЕ ДОКУМЕНТАЦИЈЕ

ЗА ЈАВНУ НАБАВКУ УСЛУГА: 
Ремонт цевног система 

- У ДРУГОЈ ФАЗИ КВАЛИФИКАЦИОНОГ ПОСТУПКА -

ЈАВНА НАБАВКА ЈН/3000/1958/2016 (1953/2016)
(број 5366-Е.03.03.-74297/4-2017 од 20.02.2017. године)

Свилајнац, 20.02.2017. године

На основу члана 63. став 5. и члана 54. Закона о јавним набавкама („Сл. гласник РС”, бр. 124/12 и 14/15) Комисија је сачинила:

ПРВУ ИЗМЕНУ 

КОНКУРСНЕ ДОКУМЕНТАЦИЈЕ
за јавну набавку ЈН/3000/1958/2016 (1953/2016)
1.

Тачка 5. (Образац бр. 2) „ОБРАЗАЦ СТРУКТУРЕ ПОНУЂЕНЕ ЦЕНЕ СА УПУТСТВОМ“ конкурсне документације мења се и гласи:
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За понуду бр. _____________ од __.__._______. године

(I део)
	Ред. број
	Назив артикла/ предмер радова
	Кол.
	ЈЕД. ЦЕНА без ПДВ (дин)
	ЈЕД. ЦЕНА са ПДВ (дин)
	УКУПНА   ЦЕНА без ПДВ

(дин)
	УКУПНА ЦЕНА СА ПДВ (дин)

	1
	2
	3
	4
	5 
	6 = (3x4)
	7=(3x5)

	I
	Ремонтне услуге на цевном систему котла ОП 360 б:

	1.
	Прегрејачи ( Шотови )
	
	
	
	
	

	1.1.
	Замена оштећених епрувета и колена на делу прегрејача (Шотовима 1, 2, 3 и 4) и то.

- Оријентациони број заварених спојева 
(( 57x4- 13CrMo44)

- Оријентациони број заварених спојева 
(( 44,5x4-13CrMo44)

- Оријентациони број заварених спојева 
(( 44,5x8-13CrMo44)
- Оријентациони број заварених спојева 
(( 44,5x8-10CrMo910)
- Оријентациони број заварених спојева 
(( 38x8-10CrMo910)
	20

20

20

20

20
	
	
	
	

	1.2.
	Израда и монтажа обујмица  шот прегреја-ча Димензије 10x50x400 ( мат. Č.4578)
	20
	
	
	
	

	2.
	Међупрегрејач

	2.1.
	Развлачење пакета (250 ком.  ради дефе-ктаже и дефектажа)
	1.000
	
	
	
	

	2.2.
	Замена оштећених епрувета и колена са израдом технологије заваривања:

- Оријентациони број заварених спојева ((44,5x3- 13CrMo44)
	100
	
	
	
	

	2.3.
	Демонтажа сечењем пригушних лимова ( мат .x10CrAlSi18) и њихова поновна монтажа за-варивањем  након радо-ва у међупрегрејачу 1
	124
	
	
	
	

	3.
	Конвекциони прегрејач

	3.1.
	Развлачење пакета (250 ком.  ради дефек-таже и дефектажа)
	1.000
	
	
	
	

	3.2.
	Замена оштећених рачви (44,5 x 5  / 2 x (31,8 x 3,2 од материјала13CrMo44
	10
	
	
	
	

	3.3.
	Замена оштећених цеви и колена конвекци-оног прегрејача са израдом технологије заварива-ња.
-Оријентациони број заварених спојева:

- цеви (31,8 x 3,2 од 15Mo3
- цеви (31,8 x 3,2 од 13CrMo45 
	120
120
	
	
	
	

	4.
	Економајзер

	4.1.
	Развлачење пакета (124 ком. по коти x 3 коте) ради дефектаже и дефектажа
	1.000
	
	
	
	

	4.2.
	Замена већих цевних лукова (( 31,8 x 3,2) 180º  и епрувета од материјала К 18 (St 45.8) са израдом техно-логије заваривања.

- Оријентациони број заварених спојева (( 31,8 x 3,2) 
	1.000
	
	
	
	

	5.
	Цевовод техничке воде, секундарног кондензата и помоћни цевоводи СП и НП

	5.1.
	Замена цеви од матери-јала К 10 (St.35.8)
са израдом технологије заваривања
- Оријентациони број заварених спојева (( 159x5)

- Оријентациони број заварених спојева (( 133x4)

- Оријентациони број заварених спојева (( 108x4)

- Оријентациони број заварених спојева (( 70x5)

- Оријентациони број заварених спојева (( 57x4)

- Оријентациони број заварених спојева (( 44x3)

- Оријентациони број заварених спојева (( 38x3)

- Оријентациони број заварених спојева (( 12x2)
	50
50

50

40
80
100
150

80
	
	
	
	

	6.
	Лимена облога дебљине 3mm

	6.1.
	Демонтажа лимене облоге дебљине 3 mm
	100
	
	
	
	

	6.2.
	Монтажа лимене облоге 
-оријентациона дужина варова
	200
	
	
	
	

	7.
	Монтажа арматуре заваривањем за цевовод

	
	Замена арматуре (вентила) са израдом технологије заваривања и термичком обрадом
	
	
	
	
	

	7.1.
	Електромоторни вентил за убризга-вање у међупрегрејач 'H1' – број вентила: 4
●PN 320, DN 50
 ●Радни услови......... 

t = 400 ºC; p = 165 bar
●Пречник цевовода .........  Ø 70 x 8
●Материјал цевовода ..........St.45.8 
	8
	
	
	
	

	7.2.
	Ручни вентил – број вентила: 4

●PN 320, DN 50

 ●Радни услови......... 

t = 400 ºC; p = 165 bar
●Пречник цевовода........  Ø 70 x 8

●Материјал цевовода .........St.45.8
	8
	
	
	
	

	7.3.
	Ручни вентил – број вентила: 2

●PN 320, DN 25

 ●Радни услови.........
 t = 540 ºC; p = 152 bar

●Пречник цевовода .........  Ø 38 x 6

●Материјал цевовода .....13CrMoV42
	4
	
	
	
	

	7.4.
	Ручни вентил – број вентила: 21

●PN 320, DN 25

●Радни услови.........
 t = 450 ºC; p = 135 bar

●Пречник цевовода ......  Ø 38 x 6         ( заварен)

●Материјал цевовода ........13CrMo44
	42
	
	
	
	

	7.5.
	Ручни вентил – број вентила: 21

●PN 320, DN 25

 ●Радни услови.........
 t = 450 ºC; p = 135 bar

●Пречник цевовода ......  
Ø 38 x 6 ( заварен)

●Материјал цевовода ............10CrMo910
	42
	
	
	
	

	7.6.
	Ручни вентил – број вентила: 2

●PN 320, DN 80

●Радни услови .........
 t = 540 ºC; p = 159 bar

●Пречник цевовода  ...  Ø 108 x 14    ( заварен)

●Материјал цевовода .........10CrMo910

+4 сетa резервних заптивача
	4
	
	
	
	

	7.7.
	Ручни вентил – број вентила: 4

●PN 320, DN 25

●Радни услови.........
 t = 230 ºC; p = 176 bar

●Пречник цевовода .....  Ø 38 x 4,5  ( заварен)
	8
	
	
	
	

	7.8.
	Ручни вентил – број вентила: 8

●PN 160, DN 25

●Радни услови.........
 t = 230 ºC; p = 70 bar

●Пречник цевовода  .....  Ø 44,5 x 4  ( заварен)

●Материјал цевовода ........... 16Мо3
	16
	
	
	
	

	7.9.
	Ручни вентил – број вентила: 1

●PN 25, DN 300

 ●Радни услови.........

 t = 120 ºC; p = 1,5 bar

●Пречник цевовода.......  Ø 324 x 8

●Материјал цевовода...... St.45.8    
	2
	
	
	
	

	7.10.
	Ручни запорни вентил – број вентила: 6

●PN 320, DN 80

 ●Радни услови...t =345 ºC; p =165 bar

●Пречник цевовода .......  Ø 102 x 12

●Материјал цевовода ...... St.45.8            
	12
	
	
	
	

	7.11.
	Електромоторни вентил на линији за хлађење уља за подмазивање – број вентила: 2

●PN 30, DN 100

 ●Радни услови......... 

t = 380 ºC; p = 30 bar

●Пречник цевовода .........  Ø 108x4

●Материјал цевовода .......... St.45.8  
	4+12
	
	
	
	

	7.12.
	Расхладно - регулациони вентил на линији за парно грејање – број вентила: 1
●PN 30, DN 100

 ●Радни услови.........

 t = 380 ºC; p = 30 bar

●Пречник цевовода .........  Ø 108x4

●Материјал цевовода ........ St.45.8  
	3
	
	
	
	

	7.13.
	Сигурносни вентил – број вентила 1

● Пречник цевовода - улаз Ø 194 x 34 материјал. 1.7380-1 спој

● Пречник цевовода - излаз Ø 267 x 8 материјал. 1.7335-1 спој

● Пилот вентил са цевима за прогревање
	1

1

2
	
	
	
	

	УКУПНО ПОНУЂЕНА ЦЕНА без и са ПДВ:
	
	


Напомене:

Јединичне цене попунити и доставити у складу са захтевима дефинисаним у одељку 10. Техничке спецификације и техничка документација – ове конкурсне документације.
Упуство за попуњавање обрасца структуре цене:

(I део структуре цене)

Понуђач треба да попуни образац структуре цене тако што ће:

· у колону 4. уписати колико износи јединична цена без ПДВ за сваки тражени артикал,

· у колону 5. уписати колико износи јединична цена са ПДВ за сваки тражени артикал,

· у колони 6. уписати колико износи укупна цена без ПДВ  за сваки тражени артикал

· у колони 7. уписати колико износи укупна цена са ПДВ  за сваки тражени артикал

· у последњем реду табеле уписати укупну цену без ПДВ и укупну цену са ПДВ, које истовремено представљају и цене дате у обрасцу понуде.

(II део)
	Посебно исказани трошкови у % (царина,монтажа,трошкови превоза, осигурање и др.), 

	1. М - материјал и роба
	%

	- добра
	

	- царина
	

	-
	

	-
	

	1 Међузбир
	

	2. У  - услуга
	%

	- трошкови превоза
	

	- осигурање
	

	- монтажа и  демонтажа
	

	- остале услуге
	

	- 
	

	2   Међузбир
	

	(1 + 2) =  УКУПНO
	            100 %


М.П.                  Потпис одговорног лица понуђача:








_________________________________

(II део структуре цене):

Понуђач треба да искаже наведене трошкове материјала и робе (М) и услуга (У) у %. Уколико има и неких других трошкова који нису наведени у II делу образца структуре цене понуђач их може исказати.

2.

Тачка 10. „ТЕХНИЧКЕ СПЕЦИФИКАЦИЈЕ И ТЕХНИЧКА ДОКУМЕНТАЦИЈА“ конкурсне документације мења се и гласи:

ТЕХНИЧКА СПЕЦИФИКАЦИЈА

Цевни систем (ЕКО, конвекциони међупрегрејач, помоћни котао и помоћни цевоводи, арматура, припрема за испитивање)

РЕМОНТ 2017
	Ред.
број
	Предмет набавке
	Јед.
мерe
	Кол.
	Цена/ЈМ
	Износ

	I
	Ремонтне услуге на цевном систему котла ОП 360 б:

	1.
	Прегрејачи ( Шотови )

	1.1.
	Замена оштећених епрувета и колена на делу прегрејача (Шотовима 1, 2, 3 и 4) и то.

- Оријентациони број заварених спојева 
(( 57x4- 13CrMo44)

- Оријентациони број заварених спојева 
(( 44,5x4-13CrMo44)

- Оријентациони број заварених спојева 
(( 44,5x8-13CrMo44)
- Оријентациони број заварених спојева 
(( 44,5x8-10CrMo910)
- Оријентациони број заварених спојева 
(( 38x8-10CrMo910)
	ком.

ком.

ком.

ком.

ком.
	20

20

20

20

20
	
	

	1.2.
	Израда и монтажа обујмица  шот прегрејача  
Димензије 10x50x400 ( мат. Č.4578)
	ком.
	20
	
	

	
	
	
	
	УКУПНО I.1
	

	2.
	Међупрегрејач

	2.1.
	Развлачење пакета (250 ком.  ради дефектаже и дефектажа)
	Nh
	1.000
	
	

	2.2.
	Замена оштећених епрувета и колена са израдом технологије заваривања:

- Оријентациони број заварених спојева ((44,5x3- 13CrMo44)
	ком.

	100
	
	

	2.3.
	Демонтажа сечењем пригушних лимова ( мат .x10CrAlSi18) и њихова поновна монтажа за-варивањем  након радова у међупрегрејачу 1
	ком.
	124
	
	

	
	
	
	
	УКУПНО  I.2
	

	3.
	Конвекциони прегрејач

	3.1.
	Развлачење пакета (250 ком.  ради дефектаже и дефектажа)
	Nh
	1.000
	
	

	3.2.
	Замена оштећених рачви (44,5 x 5  / 2 x (31,8 x 3,2 од материјала13CrMo44
	ком.
	10
	
	

	3.3.
	Замена оштећених цеви и колена конвекци-оног прегрејача са израдом технологије заваривања.
-Оријентациони број заварених спојева:

- цеви (31,8 x 3,2 од 15Mo3
- цеви (31,8 x 3,2 од 13CrMo45 
	ком.

ком.
	120

120
	
	

	
	
	
	
	УКУПНО  I.3
	

	4.
	Економајзер

	4.1.
	Развлачење пакета (124 ком. по коти x 3 коте) ради дефектаже и дефектажа
	Nh
	1.000
	
	

	4.2.
	Замена већих цевних лукова (( 31,8 x 3,2) 180º  и епрувета од материјала К 18 (St 45.8) са израдом технологије заваривања.

- Оријентациони број заварених спојева (( 31,8 x 3,2) 
	ком
	1.000
	
	

	
	
	
	
	УКУПНО  I.4
	

	5.
	Цевовод техничке воде, секундарног кондензата и помоћни цевоводи СП и НП

	5.1.
	Замена цеви од материјала К 10 (St.35.8)
са израдом технологије заваривања
- Оријентациони број заварених спојева (( 159x5)

- Оријентациони број заварених спојева (( 133x4)

- Оријентациони број заварених спојева (( 108x4)

- Оријентациони број заварених спојева (( 70x5)

- Оријентациони број заварених спојева (( 57x4)

- Оријентациони број заварених спојева (( 44x3)

- Оријентациони број заварених спојева (( 38x3)

- Оријентациони број заварених спојева (( 12x2)
	ком.

ком.

ком.

ком.
ком.

ком.

ком.

ком.
	50
50

50

40
80
100
150

80
	
	

	
	
	
	
	УКУПНО  I.5
	

	6.
	Лимена облога дебљине 3mm

	6.1.
	Демонтажа лимене облоге дебљине 3 mm
	m2
	100
	
	

	6.2.
	Монтажа лимене облоге 
-оријентациона дужина варова
	m
	200
	
	

	
	
	
	
	УКУПНО  I.6
	

	7.
	Монтажа арматуре заваривањем за цевовод

	
	Замена арматуре (вентила) са израдом технологије заваривања и термичком обрадом
	
	
	
	

	7.1.
	Електромоторни вентил за убризгавање у међупрегрејач 'H1' – број вентила: 4
●PN 320, DN 50
 ●Радни услови......... t = 400 ºC; p = 165 bar
●Пречник цевовода..................  Ø 70 x 8
●Материјал цевовода.................St.45.8 
	Број

спојева
	8
	
	

	7.2.
	Ручни вентил – број вентила: 4

●PN 320, DN 50

 ●Радни услови......... t = 400 ºC; p = 165 bar
●Пречник цевовода..................  Ø 70 x 8

●Материјал цевовода.................St.45.8
	Број

спојева
	8
	
	

	7.3.
	Ручни вентил – број вентила: 2

●PN 320, DN 25

 ●Радни услови......... t = 540 ºC; p = 152 bar

●Пречник цевовода..................  Ø 38 x 6

●Материјал цевовода.................13CrMoV42
	Број

спојева
	4
	
	

	7.4.
	Ручни вентил – број вентила: 21

●PN 320, DN 25

●Радни услови......... t = 450 ºC; p = 135 bar

●Пречник цевовода.........  Ø 38 x 6   ( заварен)

●Материјал цевовода.................13CrMo44
	
	42
	
	

	7.5.
	Ручни вентил – број вентила: 21

●PN 320, DN 25

 ●Радни услови......... t = 450 ºC; p = 135 bar

●Пречник цевовода......  Ø 38 x 6     ( заварен)

●Материјал цевовода.................10CrMo910
	
	42
	
	

	7.6.
	Ручни вентил – број вентила: 2

●PN 320, DN 80

●Радни услови......... t = 540 ºC; p = 159 bar

●Пречник цевовода.....  Ø 108 x 14   ( заварен)

●Материјал цевовода.................10CrMo910

+4 сетa резервних заптивача
	
	4
	
	

	7.7.
	Ручни вентил – број вентила: 4

●PN 320, DN 25

●Радни услови......... t = 230 ºC; p = 176 bar

●Пречник цевовода......  Ø 38 x 4,5  ( заварен)
	
	8
	
	

	7.8.
	Ручни вентил – број вентила: 8

●PN 160, DN 25

●Радни услови......... t = 230 ºC; p = 70 bar

●Пречник цевовода....  Ø 44,5 x 4   ( заварен)

●Материјал цевовода................. 16Мо3
	
	16
	
	

	7.9.
	Ручни вентил – број вентила: 1

●PN 25, DN 300

 ●Радни услови......... t = 120 ºC; p = 1,5 bar

●Пречник цевовода..................  Ø 324 x 8

●Материјал цевовода................. St.45.8    
	
	2
	
	

	7.10.
	Ручни запорни вентил – број вентила: 6

●PN 320, DN 80

 ●Радни услови...t =345 ºC; p =165 bar

●Пречник цевовода..................  Ø 102 x 12

●Материјал цевовода................. St.45.8            
	
	12
	
	

	7.11.
	Електромоторни вентил на линији за хлађење уља за подмазивање – број вентила: 2

●PN 30, DN 100

 ●Радни услови......... t = 380 ºC; p = 30 bar

●Пречник цевовода..................  Ø 108x4

●Материјал цевовода................. St.45.8  
	
	4+12
	
	

	7.12.
	Расхладно - регулациони вентил на линији за парно грејање – број вентила: 1
●PN 30, DN 100

 ●Радни услови......... t = 380 ºC; p = 30 bar

●Пречник цевовода..................  Ø 108x4

●Материјал цевовода................. St.45.8  
	Број

спојева
	3
	
	

	7.13.
	Сигурносни вентил – број вентила 1

●Пречник цевовода - улаз Ø 194 x 34 материјал. 1.7380-1 спој

●Пречник цевовода - излаз Ø 267 x 8 материјал. 1.7335-1 спој

· ●Пилот вентил са цевима за прогревање
	Број

спојева
	1

1

2
	
	

	
	
	
	
	УКУПНО  I.7
	

	
	
	
	
	УКУПНО 
	


НАПОМЕНА: Израда квалификоване технологије заваривања и термичке обраде,  термичка обрада и испитивање заварених спојева је обавеза Пружаоца услуга. 

ОСТАЛЕ ОБАВЕЗЕ ПРУЖАОЦА УСЛУГА
Поред специфицираних демонтажних и монтажних услуга у техничкој спецификацији, послови и обавезе пружаоца услуга би биле и следеће:

( Да се одазове позиву корисника услуге и у сваком моменту буде спреман за пружање услуга. 

( Израда термин плана монтаже и демонтаже и плана радне снаге у MS Project-у.

( Израда плана контроле квалитета извршених услуга 

( Контрола заварених спојева у обиму:

a) заварени спојеви до (76….30% RТ

b) заварени спојеви преко (76……...…30% PT или МТ, RТ 

c) сви заварени спојеви вентила...........100% PT или МТ, RТ

   Испитивања заварених спојева мора вршити акредитована лабораторија. 

( Стручно вршење услуга уз поштовање законских и техничких прописа и упутстава надзора ТЕ Морава 

( Израда квалификоване технологије заваривања монтажних спојева.

( Поседовање стручне радне снаге на монтажи и довољног броја атестираних вариоца уз давање приступних проба у просторијама ТЕ Морава пре почетка вршења услуга.
( Поседовање или израда свих прихватних и монтажних алата, потребних за комплетно извршење специфицираних услуга на демонтажи и монтажи.

( Поседовање свих алата, потребних за комплетно извршење специфицираних услуга на припреми бубња за дијагностичко испитивање ( обимне ручне брусилице, чеоне брусилице, брусне плоче, брусна тоцила за брушење отвора, мала чеона глодала, четке,  и друго ).

( Поседовање неопходних апарата за термичку обраду, термичка обрада заварених  спојева и израда неопходне квалификоване технологије термичке обраде за послове, код којих је технологија термичке обраде потребна.

( Отклањање свих недостатака након испитивања заварених спојева на терет Пружаоца услуга и повећање обима испитивања у случају лоших резултата.

( Отклањање свих недостатака на цевном систему, након хладне и топле пробе котла на терет Пружаоца услуга, ако су недостаци на делу цевног система који је радио.

( Поседовање доказа о квалитету (атеста) за уређаје, дизалице, апарате и алате.

( Израда елабората о заштити на раду, поседовање комплетне опреме за заштиту радника (одела, шлемови, заштитне маске, заштитне наочари и сл) и поштовање аконом прописаних мера о безбедности и здрављу на раду и интерних прописа у ТЕ Морава

( Обезбеђење додатног материјала за заваривање са атестима (електроде, жице и сл.), као и остали потрошни материјал (брусне плоче, брусно камење и сл.) 
( Обезбеђење неопходних техничких гасова за извршење демонтажно-монтажних услуга. 
( Обезбеђење прикључних ормана са више прикључака за напајање електричном енергијом потребних уређаја и алата, као и довољног броја продужних каблова (моталица). 

( Уклањање отпадног материјала и одношење на за то предвиђено место.

( Смештај, исхрана и превоз радника.

РОК ИЗВРШЕЊА УСЛУГА

Ремонт ТЕ Морава је планиран у периоду 01.04 – 22.04.2017.године. 
Рок за извршења услуга је 30 дана од дана увођења у посао. 

Корисник услуге ће обавестити пружаоца услуге о дану увођења у посао седам дана раније. Корисник услуге се обавезује да омогући пружаоцу извршење услуге у периоду од 12 месеци од дана ступања уговора на снагу.  

М.П.                  Потпис одговорног лица понуђача:








   ________________________________

3.

Понуда мора садржати попуњени Образац бр. 2 „ОБРАЗАЦ СТРУКТУРЕ ПОНУЂЕНЕ ЦЕНЕ СА УПУТСТВОМ“ из члана 1 и Техничку спецификацију из члана 2 ове измене конкурсне документације . У супротном ПОНУДА ЋЕ БИТИ ОДБИЈЕНА КАО НЕОДГОВАРАЈУЋА.
4.

Ова измена конкурсне документације се објављује на Порталу УЈН и интернет страници Наручиоца.
Чланови/заменици чланова  комисије за јавну набавку. 
ОБРАЗАЦ БР. 2. 








5. ОБРАЗАЦ СТРУКТУРЕ ПОНУЂЕНЕ


ЦЕНЕ СА УПУТСТВОМ  
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