Aus fertigungstechnischen

Grunden dirfen die beiden

Enden um max. 2mm ver-

[CHTTT]  setzt ausgefiihrt werden.
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‘Werkstof! Federstahl

Der Federring muf sich um 35mm
au'.f'biegen lassen und bei Entspan-
nung wieder auf das urspringliche
Mafl zuruckgehen
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