Zarys skrzydta promieniowego
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"W" Potaczenie tasm promieniowych
11 Connecting of radial strips
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Uwaga
B _B 1. Przy montazu ta$m uszczelnienia promieniowego zwréci¢ szczegélng uwage
1 30 na ich usytuowanie wzgledem blach promieniowych wirnika w zalezno$ciod
) 16 kierunku obrotu wirnika
2. Tasmy poz. -4 wydano z naddatkiem w celu dopasowania dtugoscina montazu.
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« \ V xgyht' 'ﬂ‘,f‘e"c’? 1. Important - during assembly of radial strips positioning of bend out shall be in proper
' ' 2 relation to direction of rator rotation (see section)
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: I le ! zatamanych, oraz prostoliniowost, ptaskos$c iréwnolegtos¢ elementéw spawanych iobrabianych
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