Zarys skrzydta promieniowego

/Eontaur of movable sector plate
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"W" Potaczenie tasm promieniowych
11 Connecting of radial strips
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Uwaga
B _B 1. Przy montazu ta$m uszczelnienia promieniowego zwréci¢ szczegélng uwage
1 30 na ich usytuowanie wzgledem blach promieniowych wirnika w zalezno$ciod
) 16 kierunku obrotu wirnika
2. Tasmy poz. -4 wydano z naddatkiem w celu dopasowania dtugoscina montazu.
| 3 Remark:
| —
~ - V xgyhlit' 'g;?e"f 1. Important - during assembly of radial strips positioning of bend out shall be in proper
- - 2 relation to direction of rator rotation (see section)
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| ptaskownika dociskowego
//‘hh i [ — . 11 Connecting of clamping flat bar
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i x1600 1614 9, 1635 S, 1635 5, 1519 1
| 1 H L 9 | Nakretka kotp. M2 5 '*3?5’::“ 0100241) 1536 41
| Movable sector plate woer | I I R N . NI 8 | Sruba M12x25-4.8-C murBorowsy 1536 >0
i O & ; 1 1 7 & | 1 7 7 | Ptaskownik dociskowy 3 171326-5312 18R | 48 14 | 67.2 | poz. 3
_ o | Distance element = S ” : i : ” ” : 6 | Ptaskownik dociskowy 2 171326-5312 18R | 96 15 | 144 |poz. 2
ﬁemﬂek obrotu wirnika | Flange of rotor = i / / i / i i / 5 | Plaskownik dociskowy 1 1718265312 %R | 48 15 | 72 |poz. 1
o Direction of rotation N ! | || || || 4 | Ta$éma promieniown &4 171326-5312 1R | 24 36 | 86,4 |wyk. prawe
= 2 < i e e S b — 3 | Tasma promieniowa 3 1718326-5312 %R | 48 34 | 1632 | Ziicewe
ol | x14440 10 2 | Taéma promieniowa 2 171326-5312 1R | 48 34 | 163.2 |Gk rowe
” l 5/ 6 / 6 / 7/ 1 | Ta$éma promieniowa 1 171326-5312 %R | 24 3,6 | 864 |wyk. prawe
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i 1 Wprowadzono opisy W jezyku angielskim Toczek M. 10.03.2005)
\é& ‘ ‘ : Wartosd tolerancji warsztatowych wymiaréw_nie_tolerowanych na_rysunkach iWTWID |
. — 3 Y }\\_\ Tolerancje warsztatowe obejmuja wymiary liniowe, katowe, szeroko$¢ $ciec krawedzi
- T le ! zatamanych, oraz prostoliniowost, ptaskos$c iréwnolegtos¢ elementéw spawanych iobrabianych
' rgf't'ex:::e 9 Zakres wymiaréw fod] 05 ] 3 | 6 | 30 ] 120] 400 ]1000 | 2000 | 4000 | 8000 J12000 | 16000 | 20000
2 ) 10 nominatnych [mmd fdo] 3 | 6 | 30 | 120 | 400 1000 | 2000 | 4000 | 8000 |12000]16000 | 20000
Twyk. lewe E wartosci tolerancjiwg EN ISO 13920 elementéw spawanych dla wymiaréw:
" left exec. Liniowych _|fmm]|B +1 [=2T=2] 33 [ =] 6 [8 o] =2 1]+
(] |8 +0°45’ $0°30" +0°20" 7ok ja¢ dla dtugoé i rys. [Biuro/Prac.
L 4 Katowych ‘;u B 3 9 %6 (rotszego ramen L jﬂszez:fe:y:ys FABRTKA KOTLOW m?ﬂ;uzt
wyk. prawe prostolimowascl i | F | [mm] 1115 3 |45 6 | 8 | 10 | 2 | 14 | 16 [Konstruowat | S.Krzeminski .12005| ‘“FH”” S.A. Zespot
right exec. taskosci, réwnolegtosci W RACIBORZU 5312
Linlowych m v-{(ﬂtos»g?k?gt;kl 03 [z05] YOQSB‘IZZZI?"I‘ +2 do i IE::ZZ“ %M.TOCZEK % § NP rys. Masa
Kraweddzatamayeh [m =021 %051 & [ Procowni |2 6. Smeja | 171326-5312 13R1 8734 kg
- - - Zatwierdzit H. Smieja
Zakres wymiaréw  |od] 10 50 120 400 Zakres przyjac dia Podziatka _ |Nazwa . . yp
rominalnych tmd — [oof 10 50 120 400 raeni L 1:20 Radial sealing TNT B1 OBRENOVAC
Katowych [r°1 [m +1° +0°30 " 0°20° | _*0°10° +0°5 Uszczelnienie promieniowe [N aren.
T Wartos¢ .7 w mm/m jest réwna wartoécitangensa kata iodpowinda tolerancjiogélnej. Dla wyliczenia odpowiedniej wartosci toleranc i Niniejszy rysunek techniczny jest wtasno$cia RAFAKO S.A.. Kopiowanie lub wykorzystywanie w cato$c lub w czesci bez pisemne)
nalezy pomnozy¢ warto$¢ T przez diugo$¢ krétszego ramienia ,L" wyrazong w [ml. zgody jest zabronione. Naruszenie zastrzezenia bedzie dochodzone zgadnie z_przepisami kodeksu cywilnego | karnego.




